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1 项目概况 

1.1 项目背景 

广州市净水有限公司（以下简称：建设单位）成立于 2003 年 11 月

27 日，注册地址为广州市天河区临江大道 501 号，旗下广州市净水有限

公司大沙地分公司（以下简称：分公司）位于广州市黄埔区港前路 1661

号，目前大沙地污水处理厂一期工程生活污水处理规模为 20 万 m
3
/d。珠

江广州段水环境的质量是衡量广州水环境质量的主要指标之一。近几年

来，广州市水污染防治总体上的措施是有效的，但有机污染严重的情况

并无明显改善，城市生活污水的污染依然十分严重。从改善珠江流域的

水环境出发，力争实行珠江广州段达到国家《地表水环境质量标准》

（GB3838-2002）Ⅱ~Ⅲ级标准，对大沙地污水处理系统进行提标改造，

改造后处理规模保持 20 万 m
3
/d 不变。 

根据《中华人民共和国职业病防治法》、《建设项目职业病防护设施

“三同时”监督管理办法》等相关要求，广州市净水有限公司于 2021 年 08

月委托华测检测认证集团股份有限公司（以下简称：华测检测）对大沙

地污水处理厂提标改造建设项目（以下简称：建设项目）进行职业病危

害控制效果评价。 

受建设单位委托，华测检测为此成立了评价工作小组，组织有关技

术人员对现场进行职业卫生学调查，收集与分公司有关的资料，编制评

价方案，组织专业技术人员对现场进行职业病危害因素检测，结合工作

场所职业病危害因素检测及其接触人员职业健康体检，职业病防护设施

运行维护和职业卫生管理情况等资料，经综合分析，对大沙地污水处理

厂提标改造建设项目进行职业病危害控制效果评价。 

1.2 项目基本情况 

项目名称：大沙地污水处理厂提标改造建设项目 

建设单位：广州市净水有限公司 

建设性质：扩建项目 

建设地点：广州市黄埔区港前路 1661 号 

CTI



 

大沙地污水处理厂提标改造建设项目职业病危害控制效果评价报告正文       

                                                                    项目编号：CTI-OSDSZZKO00037 

                                                                     华测检测认证集团股份有限公司 第 2 页 共 17 页 

项目行业类别：水的生产和供应业（D46）-污水处理及其再生利用

（D4620） 

扩建规模：污水处理量 20 万 m
3
/d 

1.3 项目组成及主要工程内容 

本项目具体组成情况详见表 1-1。 

表 1-1 建设项目主要组成内容 

类别 工程内容 建设内容 备注 

主体工程 
一期提标改造

工程 

精细格栅、生物滤池、V 型滤池、高效

浓缩池、加药间、鼓风机房 

改造内容仅新建精细格栅、生物

滤池、V 型滤池、高效浓缩池、加

药间、鼓风机房、值班室，其余

构建筑物均为利旧设施 

辅助工程 
变配电间 高压电房、低压电房 -- 

值班室 值班室 -- 

1.4 项目试运行情况 

建设项目于 2022 年 07 月开始进行试运行，目前生产情况正常，辅

助设备运行情况良好，相应生产设备及职业病防护设施也同时投入运行，

目前其产能已达到设计产能。 

建设项目运行至今，职业病防护设施正常运行，在运行期间未发生

急性职业病危害事故，未发现疑似职业病和职业病病人。 

1.5“三同时”执行情况 

建设项目在可行性论证阶段已委托广州市职业病防治院完成建设项

目职业病危害预评价工作（报告书编号：GZZFYP2017039-09，报告日期：

2018 年 01 月）；在设计阶段委托广东天鉴检测技术服务有限公司完成了

建设项目职业病防护设施设计专篇（报告书编号：PJ-SJ190008，报告日

期：2019 年 08 月）。 

1.6 评价范围及评价单元划分 

本次控制效果评价的范围为大沙地污水处理厂提标改造建设项目所

涉及的生产工艺、生产装臵、原辅材料和相关的辅助设施，评价范围如

下：  
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生产单元：精细格栅、生物滤池、V 型滤池、高效浓缩池、加药间、

鼓风机房。 

辅助生产单元：变配电间、值班室。 

宿舍、办公楼、门卫室、机修房、化验室，均为利旧设施，能够满

足建设项目需求，不纳入本次评价范围内。 

为了能够系统、全面、准确的识别建设项目存在的职业病危害因素，

根据建设项目的主要工程建设内容及其工艺特点，将其划分为生产单元、

辅助单元。评价单元划分情况见表 1-2。 

表1-2 建设项目评价单元划分 

序号 评价单元 区域 

1 生产单元 精细格栅、生物滤池、V型滤池、高效浓缩池、加药间、鼓风机房 

2 辅助生产单元 变配电间、值班室 
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2 职业病危害评价 

2.1 生产工艺过程中职业病危害因素识别 

建设项目采用生物滤池+深度处理工艺，臭气采用生物除臭。污水处

理工每 2 小时对精细格栅、生物滤池、V 型滤池、高效浓缩池、鼓风机

房、变配电间等进行巡检，每天约接触 1 小时，每天在加药间投加 1 次

PAM，每次约 10 分钟。建设项目主要生产工艺流程见图 2-1。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 2-1  生产工艺流程图 

2.1.1 生产工艺过程中职业病危害因素识别 

2.1.1.1 精细格栅 

经过一期项目预处理后的污水通过精细格栅去除水中一些细小的颗

粒及悬浮物，进入生物滤池进行下一环节的处理。 

该工艺过程中污水处理工巡检接触精细格栅中微生物繁殖产生的

氨、硫化氢。由于噪声检测结果低于 80dB（A），故此处不识别为噪声作

业。 

2.1.1.2 生物滤池 

生物滤池的过滤方向与位于滤床下的曝气管曝气方向相同，过滤后

的水自滤床顶部收集排出，并与大气接触。处理后的水也被用来作为反

冲洗水（通过重力反向冲洗），而无需反冲洗泵。 

每个工作中滤池单元的进水均通过整流井的溢流堰保持平衡，并利
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用重力作用流入位于滤池侧面的分配井。污水在滤池内通过进、出水的

水位差向上通过滤池及悬浮在水中的滤床。悬浮在水中的滤料被滤池上

部的滤板阻拦以免随出水而流失。处理后的水通过安装在滤板上的众多

滤头流出。 

（1）硝化曝气生物滤池 

进行硝化作用的自养型细菌分布在生物膜的外层，当污水通过滤床

时，氨氮被硝化菌氧化成硝酸盐。 

（2）后臵反硝化生物滤池 

进行反硝化作用的异养型细菌构成生物膜，当污水通过滤床时，硝

酸盐被还原成氮气。由于后反硝化生物滤池的进水为硝化后出水，当在

线监测系统检测出碳源不足时，隔膜计量泵将从储药池内自动泵入少量

的乙酸钠来弥补，此加药过程为自动化，无需人工操作。 

反冲洗空气和工艺空气由同一套曝气系统提供，通过进气管的调节

阀门控制进气量。另外，生物滤池本身具有的物理拦截作用可同时去除

悬浮物。 

该工艺过程中污水处理工巡检接触生物滤池中微生物繁殖产生的

氨、硫化氢。由于噪声检测结果低于 80dB（A），故此处不识别为噪声作

业。 

2.1.1.3 深度处理（V 型滤池） 

V 型滤池是一种敞开的重力式快滤池，恒水位、高水深下向流式过

滤；采用气水联合反冲洗并交叉原水表面扫洗的反冲洗方式，通过水力

漂洗驱氮，完全自动化运行。 

（1）主要功能 

原水中的悬浮固体，以及投加混凝剂硫酸铝后产生的沉淀反应产物，

包括与溶解性磷酸盐反应生成的磷酸盐沉淀，被滤料截留，实现原水的

悬浮固体及总磷的去除。当在线监测系统检测出硫酸铝浓度不足时，隔

膜计量泵将按照设定值从储药池内自动泵入少量的硫酸铝进入污水中，

加药为自动化过程，无需人工操作。 

CTI



 

大沙地污水处理厂提标改造建设项目职业病危害控制效果评价报告正文       

                                                                    项目编号：CTI-OSDSZZKO00037 

                                                                     华测检测认证集团股份有限公司 第 6 页 共 17 页 

（2）滤池运行原理 

过滤，原水经过滤池的配水堰及 V 型水槽从滤池的两侧均匀的分

配到滤床上方，利用重力作用向下流过滤料层，悬浮固体被截留至滤料

表面，污染物被滤料表面的生物膜去除，滤后水由滤板上的滤头均匀收

集，滤板下方的廊道连接至出水口，通常设有一个控制阀门。通过控制

阀门后，出水送往下游处理设施。随着过滤进行，滤料逐渐被堵塞，当

堵塞程度达到设定值时，反冲洗被启动。 

（3）反冲洗步骤 

第一步，停止进水，关闭出水阀，开启冲洗废水排放闸板降低滤池

液位。第二步，启动高气量、低水量气水联合冲洗，同步引入原水进行

交叉表面扫洗。第三步，停止气洗，启动高水量漂洗，同步引入原水进

行交叉表面扫洗。 

（4）驱氮 

停止进水，开启冲洗废水排放闸板降低滤池液位，启动高水量漂洗。 

（5）控制 

滤床的堵塞程度是其主要的运行控制参数，由它决定何时进行反冲

洗。无需进行滤池的流量监测，因为同组的每个滤池通过配水之后处理

的水量均等。出水的浊度或悬浮固体浓度也仅需要在同组滤池的总出水

渠上检测，因为每个滤池的滤后水的水质都是稳定和相同的。 

待滤水由进水总渠经进水阀和方孔后，溢过堰口再经侧孔进入被待

滤水淹沿的 V 型槽，分别经槽底均匀的配水孔和 V 型槽堰进入滤池。

被均质滤料滤层过滤的滤后水经长柄滤头流入底部空间，由方孔汇入气

水分配管渠，在经管廊中的水封井、出水堰、清水渠流入清水池。通过

以上步骤处理达标后的污水通过管道排回一期建设项目。 

该工艺过程中污水处理工巡检接触 V 型滤池中微生物繁殖产生的

氨、硫化氢。由于噪声检测结果低于 80dB（A），故此处不识别为噪声作

业。 
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2.1.1.4 高效浓缩处理 

部分通过深度处理后仍未达标的污水，将排入高效浓缩池，污水与

PAM 发生反应从而实现絮凝沉淀，沉淀后的污水再次经过精细格栅、生

物滤池、V 型滤池等处理工序后，达到排放标准方可排回一期建设项目。 

污水处理工巡检高效浓缩池接触微生物繁殖产生的氨、硫化氢，污

水处理工每天在加药间加药口人工投入 PAM 粉尘时会接触到其他粉尘

（PAM 粉尘）。 

2.1.1.5 臭气处理（微生物脱臭法） 

建设项目产生臭气的场所是精细格栅渠、生物滤池、V 型滤池和高

效浓缩池。 

来自臭气源的臭气经过收集系统进行收集后，通过离心风机输送至

生物滤池，通过湿润、多孔和充满活性微生物的滤层，在滤层中的微生

物对臭气中的恶臭物质进行吸附、吸收和降解，将污染物质分解成二氧

化碳、水和其他无机物，完成除臭过程，经过净化达标后进行排放。 

污水处理工巡检除臭装臵时接触微生物繁殖产生的氨、硫化氢。 

2.1.2 辅助生产工艺流程及其有害因素分布 

变配电间：污水处理工在变配电间的高压电房巡检时会接触工频电

场。 

值班室：值班室同时作为电控室，在此作业、休息时会接触工频电

场。 

本项目在生产过程中存在的职业病危害因素来源、分布见表 2-1。
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表 2-1 各岗位工人接触职业病危害因素及接触情况 

评价单元 工作岗位 工种 
接触 

人数 

接触时间 

(h/d,d/w) 
接触频度 作业方式 

职业病危害

因素 
来源 

生产单元 

精细格栅 

污水处

理工 
13 人 

1.0,5.0 

2 小时巡检 1

次，1 天约接

触 1 小时 

巡检 氨、硫化氢 微生物繁殖产生 

生物滤池 1.0,5.0 巡检 氨、硫化氢 微生物繁殖产生 

V 型滤池 1.0,5.0 巡检 氨、硫化氢 微生物繁殖产生 

高效浓缩池 1.0,5.0 巡检 氨、硫化氢 微生物繁殖产生 

除臭装臵 1.0,5.0 巡检 氨、硫化氢 微生物繁殖产生 

鼓风机房 1.0,5.0 巡检 -- -- 

加药间 0.2,5.0 
1 天 1 次，1

次约 10 分钟 
固定 

其他粉尘

（PAM） 
投料产生 

辅助生产

单元 

变配电间 1.0,5.0 

2 小时巡检 1

次，1 天约接

触 1 小时 

巡检 工频电场 
变配电设备运行

时产生 

值班室 8.0,5.0 
不巡检时，于

此处休息 
-- 工频电场 

电控设备运行时

产生 

2.2 职业病防护设施评价 

本项目针对各职业病危害因素采取了相应的职业病防护设施，对防

护设施设臵的合理性与有效性评价见表 2-2。 

表 2-2  职业病防护设施合理性及有效性检查表 

评价单元 作业岗位 工种 
职业病 

危害因素 

设臵的职业病 

防护设施 

合理性 

评价 

现场检测

结果 

有效性

评价 

生产单元 

精细格栅巡

检工位 

污水处理

工 

氨、硫化氢 自然通风。 合理 
低于职业

接触限值 
有效 

生物滤池巡

检工位 
氨、硫化氢 

1.设臵通风除臭、生物

除臭系统； 

2.设臵排风机。 

合理 
低于职业

接触限值 
有效 

V 型滤池巡

检工位 
氨、硫化氢 

1.设臵通风除臭、生物

除臭系统； 

2.设臵排风机。 

合理 
低于职业

接触限值 
有效 

高效浓缩池

巡检工位 
氨、硫化氢 设臵排风机。 合理 

低于职业

接触限值 
有效 

除臭装臵巡

检工位 
氨、硫化氢 装臵密闭化。 合理 

低于职业

接触限值 
有效 

鼓风机房巡

检工位 
-- 

1.选用低噪声的风机； 

2.鼓风机房单独设臵； 

3.配备复合式消声器，

设臵减振基础。 

合理 

噪声检测

结果低于

职业接触

限值 

有效 

加药间加药

工位 

其他粉尘

（PAM） 

1.设臵排风机； 

2.独立设臵。 
合理 

低于职业

接触限值 
有效 
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评价单元 作业岗位 工种 
职业病 

危害因素 

设臵的职业病 

防护设施 

合理性 

评价 

现场检测

结果 

有效性

评价 

辅助生

产单元 

变配电间巡

检工位 污水处理

工 

工频电场 

1.配电柜自带屏蔽防护

装臵； 

2.独立设臵。 

合理 
低于职业

接触限值 
有效 

值班室 工频电场 
设备自带屏蔽防护装

臵 
合理 

低于职业

接触限值 
有效 

用人单位能针对各生产工序产生的不同职业病危害因素设臵有相应

的职业病防护设施，根据《工业企业设计卫生标准》（GBZ1-2010）检查

结果，其工作场所职业病防护设施设臵合理，结合本次评价检测结果分

析，职业病防护设施防护有效。
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2.3 个体防护用品评价 

经过对本项目个体防护用品的现场调查，参考用人单位提供的相关

资料，按照 GB 39800.1-2020《个体防护装备配备规范 第 1 部分：总则》、

GB/T 18664-2002《呼吸防护用品的选择、使用与维护》、《用人单位劳动

防护用品管理规范》等相关法律法规要求对本项目的个体防护用品情况

进行检查，详见表 2-3。 

表2-3  个体防护用品符合性检查表 

评价 

单元 
工种 职业病危害因素 

应配备的个 

人防护用品 

已配备的个 

人防护用品 
符合性 有效性 

生产单

元 

污水处

理工 

氨、硫化氢、其他粉尘

（PAM）、工频电场 

防毒面罩、防尘

口罩 

防冲击眼罩、防毒面

罩、3M 6004CN 防氨

滤毒盒、耳塞、耳罩、

3M KN95 防尘口罩 

符合 有效 

个人防护用品评价： 

a.防毒 

接触氨、硫化氢等化学毒物的工人配备了防毒面罩+3M 6004CN 防

氨滤毒盒，由于本次硫化氢毒物未检出，氨检测结果低于职业接触限值，

故本次认为用人单位的防毒用品设臵合理，符合要求。 

b.防尘 

用人单位为接触粉尘岗位工人配备了 3M KN95 级别防尘口罩，本次

粉尘检测结果最大为 0.7mg/m
3，正确佩戴口罩后接触浓度为 0.7×

（1-0.95）＜0.2 mg/m
3，防护有效。 

c. 防噪声 

本次噪声定点检测结果最大值于鼓风机房测得，为 82.4dB（A），建

设项目在噪声较大的鼓风机房为工人配备了 SNR 值为 37dB 的耳塞和

35dB 的耳罩，设臵合理，符合要求； 

综上所述，建设项目个人防护用品配备符合安监总厅安健„2018‟3

号《用人单位劳动防护用品管理规范》相关要求；根据其防护用品类型

及型号，结合 GB/T 18664-2002《呼吸防护用品的选择、使用与维护》等

相关法律法规要求，其防护有效。
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2.4 职业病危害因素评价 

本项目各工种及其接触的职业病危害因素水平见表 2-4；本次评价检

测结果汇总见表 2-5。 

表2-4  接害人员分布及其职业病危害因素接触水平表 

评价 

单元 
主要作业场所 工种 

接触 

人数 
接触频度 

作业 

方式 
职业病危害因素 

接触水

平 
结论 

生产单

元 

精细格栅巡检工

位 

污水处理

工 
13 人 

2 小时巡检 1

次，1 天约接触

1 小时 

巡检 氨、硫化氢 

检测结

果低于
OELs 

符合 

生物滤池巡检工

位 
巡检 氨、硫化氢 

检测结

果低于
OELs 

符合 

V 型滤池巡检工位 巡检 氨、硫化氢 

检测结

果低于
OELs 

符合 

高效浓缩池巡检

工位 
巡检 氨、硫化氢 

检测结

果低于
OELs 

符合 

除臭系统巡检工

位 
巡检 氨、硫化氢 

检测结

果低于
OELs 

符合 

鼓风机房巡检工

位 
巡检 -- 

噪声检

测结果

低于
OELs 

符合 

PAM 加药工位 
1 天 1 次，1 次

约 10 分钟 
巡检 其他粉尘（PAM） 

检测结

果低于
OELs 

符合 

辅助生

产单元 

变配电间 

2 小时巡检 1

次，1 天约接触

1 小时 

巡检 工频电场 

检测结

果低于
OELs 

符合 

值班室 
不巡检时，于

此处休息 
-- 工频电场 

检测结

果低于
OELs 

符合 

表2-5  职业病危害因素检测结果汇总表 

检测项目 检测岗位点数 超标岗位点数 合格率 

其他粉尘（总尘） 1 0 100% 

氨 8 0 100% 

硫化氢 8 0 100% 

噪声 2 0 100% 

工频电场 2 0 100% 
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2.5 应急救援设施评价 

建设项目可能存在的应急事故为：添加硫酸铝、乙酸钠时操作不当

导致的泄漏，各个滤池中挥发出的氨、硫化氢等浓度过高导致的急性中

毒，进入有限空间作业时可能引起的急性窒息等事故。 

建设项目高效浓缩池的清淤作业为外包作业，但仍制定了有限空间

作业操作规程，操作规程明确规定，进入有限空间作业的人员必须穿戴

好个人防护用品，佩戴好空气呼吸器及相应监测仪器。进行有限空间作

业前，应对有限空间进行气体分析，空间内氧含量在 19.5~23%之间，易

燃易爆气体必须低于其燃烧、爆炸临界值时，方可作业。 

建设项目配备应急救援设施管理员，对应急救援设施进行定期检查、

维修、保养，保证防护设施正常运转。 

建设项目急救援设施设臵符合 GBZ 1-2010《工业企业设计卫生标

准》等相关要求。 

2.6 总体布局评价 

建设项目按照功能分区，分为生产单元与辅助生产单元。 

生产单元包括：精细格栅、生物滤池、V 型滤池、高效浓缩池、加

药间、鼓风机房。 

辅助生产单元：变配电间、值班室。 

其中生物滤池位于厂区的东北面；V 型滤池紧邻生物滤池，位于厂

区东南面；加药间位于厂区南面；精细格栅、变配电间、鼓风机房、高

效浓缩池由北到南依次布臵在厂区西南面；值班室位于厂区东面靠近厂

区大门且与生产区域有一定的直线距离。 

建设项目总体布局评价符合 GBZ1-2010《工业企业设计卫生标准》、

GB50187-2012《工业企业总平面设计规范》、GB/T12801-2008《生产过

程安全卫生要求总则》等相关标准要求。 

2.7 生产工艺及设备布局评价 

经过对本项目生产工艺和设备布局的现场调查，本项目的生产工艺

及设备布局符合 GBZ1-2010《工业企业设计卫生标准》的要求。 
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2.8 建筑卫生学评价 

本项目建筑卫生学检查符合 GBZ1-2010《工业企业设计卫生标准》

标准要求。 

2.9 辅助用室评价 

根据本项目的实际情况，生产车间卫生学特征分级为 3 级。 

本项目辅助用室的设臵数量、卫生条件等方面符合 GBZ1-2010《工

业企业设计卫生标准》等相关标准要求。 

2.10 职业卫生管理评价 

建设项目依托分公司原有的职业卫生管理机构及专职职业卫生管理

人员进行管理。 

本项目职业卫生管理情况符合《中华人民共和国职业病防治法》及

《工作场所职业卫生管理规定》等法律法规要求。 

2.11 职业健康监护评价 

分公司 2021 年委托广州市职业病防治院、广东省工伤康复医院对建

设项目接害作业人员进行在岗期间职业健康检查，职业健康检查机构资

质符合要求，已在广东省卫生健康委员会完成职业健康检查机构备案。 

分公司针对职业病危害因素噪声、氨、硫化氢、其他粉尘对工人进

行了在岗期间的职业健康检查，应体检 13 人，实际体检 13 人，体检项

目齐全，体检率为 100%。 

2021年建设项目作业人员在岗期间职业健康检查未发现职业禁忌证

人员。  

分公司正逐步建立职业健康监护档案（一人一档）。 

分公司 2022 年已组织工人分批进行在岗期间职业健康检查，职业健

康检查结果尚未出具，本次不对 2022 年的职业健康检查情况进行分析与

评价。 

建设项目职业健康检查符合《用人单位职业健康监护监督管理办法》

等相关法律法规要求。 
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2.12 正常生产后建设项目职业病防治效果预期分析 

建设项目各岗位工种接触的职业病危害因素的浓（强）度低于职业

接触限值，各项职业病危害控制措施和管理措施能有效运行。建设项目

正常生产后在保证现有各职业病防护设施有效运行的情况下，职业病防

治效果能满足相关法律、法规、标准的要求。 
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3 职业病防护补充措施及建议 

经过对建设项目的现场调查分析与检测，结合相关的资料，针对

建设项目在生产阶段存在的职业卫生方面的不足，本报告从以下几方

面提出建议。 

3.1 管理措施 

委托外委单位进行密闭空间作业时，分公司应要求外委人员严格

按照《密闭空间作业职业危害防护规范》(GBZ/T205-2007)和《有限空

间安全作业五条规定》（国家安全生产监督管理总局令„2014‟第 69

号）的规定执行，并按照已制定的有限空间作业操作规程要求进入有

限空间作业的人员必须穿戴好个人防护用品，佩戴好空气呼吸器及相

应监测仪器。进行有限空间作业前，应对有限空间进行气体分析，空

间内氧含量在 19.5~23%之间，易燃易爆气体必须低于其燃烧、爆炸临

界值时，方可作业。 

3.2 持续改进 

（1）按照相关要求，职业病危害一般的用人单位，应当委托具有

相应资质的职业卫生技术服务机构，每三年至少进行一次职业病危害

因素检测。 

（2）定期对职业病防护设施进行检查，确保防护设施的正常运行，

如防护设施不能正常运行，应及时进行检修。对生产设备进行定期维

护，确保设备的正常运行，减轻职业病危害因素的浓（强）度。 

（3）进一步按照《中华人民共和国职业病防治法》等有关法律、

法规的要求，完善分公司职业病防治管理工作，细化职业卫生管理制

度，对职工进行职业卫生相关知识进行培训，确保各项职业卫生管理

制度的落实。 

（4）在生产工艺允许的条件下，改进生产工艺，减少或消除职业

病危害因素的产生。 

（5）建设项目的生产工艺、产品、产量发生变化时，职业病危害

因素会发生变化，需另作评价。
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4.4 综合结论 

综上所述，建设项目的总体布局、生产工艺及设备布局、个体防护

用品、辅助用室、职业病防护设施、应急救援、职业健康监护、职业卫

生管理、职业病危害防治经费等方面满足国家和地方对职业病防治方面

法律、法规、标准的要求。 

因此，建设项目在正常生产过程中，落实本评价报告所提的补充措

施及建议，在职业病防护设施正常运行的情况下，工人实际接触的职业

病危害因素的浓度或强度能够控制在职业接触限值内，能符合国家和地

方职业病防治方面法律、法规、标准的要求。 

建设项目具备职业病防护设施竣工验收条件。 
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